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美国ASME瓷质陶瓷管道设施以及座便器和小便器的水力要求

1． 总则

1．1 范围

这个标准设立了对于卫生陶瓷管道设施的要求和测试方法，包括材料，尺寸，功能。卫生性能要求和测试过程适用于所有座便器、小便器通过重力排污系统，在永久性建筑和结构，独立的占用。在这个标准里提到的设施包括：座便器、洗面器 小便器、净身器、水槽、自动饮水器，和构造性实用设施。

1．2 测量单位

当数值涉及到美国惯用单位和国际惯用单位时，以美国常用单位为准。

在这份标准里gpm 为“每分钟加仑”的缩写，Lpf为“每次冲洗用水升数”的缩写，gpf 为“每次冲洗用水加仑数”的缩写。

1．3 参考书

在本标准所涉及的下列出版物名单，最新版本应该被采用。

略…
1.4 定义

定义适用于下列卫生陶瓷管道设施：

空气空隙：air gap从气孔至供水到水箱或管道设施和溢流水位接受器的最低开口的垂直距离。

净身器：bidet有冷热水的，清洗会阴的个人卫生设施。

气泡：blister不超过3mm 的表面突起部分。

大气泡：blister large超过3mm 的表面突起部分。

喷射动作：blowout action座便器的冲洗方法。座便器内容物通过挡水堰被压出重力排污系统。

喷射锅类型：blowout bowl type喷射锅是非虹吸，座便器锅的后部有冲洗, 存水弯，可见的或隐蔽的喷射口，必须带有喷射动作。

釉泡：bubble小于 1mm 的表面突起或沙斑。

裂纹：crack不是在釉面就是在坯体的断裂，但是既不是龟裂，也不是(陶器骤冷时的)爆裂dunt。

龟裂：craze釉面的细小裂纹。

关键水位：critical level(C/L)在这个水位水将会流回到供应线; 由于重力或供应线的大气压低的原因。

大色斑：discoloration大于6mm的异色点或足够引起颜色改变的密集色斑或密集小花斑。

薄釉，桔釉，缺釉：dull or eggshell finish死的或者平的表面处理，没有展开的釉面，或者一半上釉，有很多细小的棕眼，或表面暗淡的，不太有光泽的。不要和落脏或者为装饰而制作的粗糙的表面处理相混淆。

炸裂/爆裂：dunt生产过程中形成应力，而产生贯穿坯体的发丝状细裂纹。

缺釉：exposed bosy 坯体大于2mm 的无釉部分。

给水阀：fill valve( ballcock) 供水阀，由一个浮子或类似设施控制开关的，给水箱供水的装置.

表面处理: finish表面的质地和状态，不是指颜色。

烧成隙裂: fire check坯体上细小的，浅表的，无釉覆盖的裂纹。（有釉覆盖则容易清洗，无害的。）

优等品：first quality符合本标准的等级限定和其它要求的优等产品。也可称为“A”级品。

洁具：fixture只指陶瓷件，不包括装饰和/或配件。

配件：fittings 购买者可选择的洁具的附件。

溢流水位：flood level当洁具的下水关上或者堵塞时水会溢流出来的管道装置。

水压：flow (running) pressure 当阀运作时，进水管内的压力。

冲水周期：flush cycle 座便器或小便器的完整冲水次序，包括清空内容物，清洗内表面，再注满水封，水封水位回复到挡水堰。

冲水装置：flushing devices比如冲水阀门，冲水阀水箱，或者给水到座便器内的冲水阀。

冲洗面：flushing surface安装后的可见面，洁具运作时会变湿。

冲水阀水箱：flushometer tank一种装置，它的功能是由下面的冲水阀门控制的，但是和邻近的附属的蓄水器结合以形成即时的有效的水的集聚。

冲水阀：flushometer valve一种阀，附在压力水管，当被启动时，水会以预定的速度，数量流入洁具; 然后慢慢注满水封以防水击因水流的突然改变及随之的压力升高而在水管中听到的冲击声。这种阀连接到的水管本身，足够大，当被打开时将会使阀传送足够的水以达到冲洗目的。

冲洗水箱：flush tank(gravity type)（重力型）存储定量的水，当被启动时，水会因重力而流到座便器或小便器内。通常是一个有定量的水的容器，配有给水装置，冲水阀；不是壁挂式就是分体式。（带有水箱）。

冲洗阀：flush valve一个特别的阀用来将水从水箱送到座便器或小便器内。

上釉：glaze瓷质卫生陶瓷表面的光滑的，象玻璃一样的陶瓷涂层, 使产品具有防渗透性。

重力型座便器：gravity wc专门设计的，用由重力供应的水冲洗锅内座便器。

构成整体所需要的:integral一个铸件，或洁具的组成部分，bubbler? 存水弯，座垫，或水箱。

低耗水小便器：low-consumption urinal平均耗水为3.8L 的小便器，或少于3.8L, 当按本标准来测试时。

低耗水座便器：low-consumption wc平均耗水为6L 的座便器，或少于6L, 当按本标准来测试时。

低水箱：low-profile tank水箱的冲水装置低于座便器内的溢流水位。

永久性标志：permanent markings永久意味着烧成的，浇铸的，喷沙的，蚀刻的，印模冲压的，或者其它不能除去的，除非用很多工作，或用特别的方法。

棕眼：pinhole小于或等于2mm  的釉面小孔。

溶洞：pit 直径大于2mm 的釉面小孔。

抛光标志：polishing mark 小于10 mm 的花斑，有一些小瑕疵需要通过抛光来清除。

标准面pottery square： 边长为50mm 的正方形。
压力冲水装置pressured flushing device：利用供水水压形成冲水压力的装置。EXCLUSIVE 如压力式冲水阀，压力式冲洗水箱和电子压力控制装置。
边缘：rim 洁具上畅通无阻的开放的边缘。

坑距的测量：roughing-in measurement从墙或地至排污口中心的尺寸，或供应开口，或挂墙孔。

清洁卫生的：sanitary 在本标准里是指干净，美感，美观，而不是指微生物标准的干净。

SEGREGATION  标准面里有超过允许范围的缺陷。

虹吸作用：siphonic action水的运动，通过座便器锅形成虹吸以冲出废物。

虹吸锅类型：siphonic bowl type虹吸锅应该有一个冲洗圈，锅的前面或后面有存水弯，下排水或墙排水，通过虹吸作用，有喷嘴或无喷嘴。

斑点：speck 最大尺寸不超过1mm 的异色点。除非数量足以引起变色，小于0.3 mm的斑点密集程度不足以引起变色时可不记。

小花斑：spot最大尺寸为1-3 mm 的异色点。

大花斑：spot large尺寸大于3 mm 的异色点。

按钮：spud 一种有纹路的水路组件，插入洁具的阀门或者装饰。

静压力：static pressure在进水阀关闭时，在水“无流动”状态下，供水管的水对进水阀的压力。

水箱补水时间：tank fill time 从水箱冲水阀关闭的瞬间开始，至供水阀关闭为止的时间。

存水弯：trap 一种设计建造来提供液体的水封，以阻止秽气由下水道回流但是又不影响排泄物的通过。

存水弯坡度trap DIP 从井进入存水弯的开口的最高点

存水弯水封深度：trap seal depth 从水封水表面到水道入口最高点的垂直深度。或者，如果适用，一个喷嘴的最高边缘，不论哪里，只要是更高的，和存水弯的挡水堰。

水件：trim 通常和洁具一起供应的部件。例如：SPUD，，墙上梁托， 水箱冲水阀。装饰件不包括水件。（参看ASME A112.19.5）.

小便器: urinal洁具只接收人体废物，有需要时，通过存水弯水封输送排泄物到重力排污系统。

安装后可见表面：visible after installation洁具安装后任何可见的表面，不一定从正常的站立位置。

可见表面：visible surface洁具安装后，观察者从正常的站立位置所见到的表面。

瓷质卫生陶瓷：vitreous china适用于洁具（吸水率 ≤0.5%）由其它复合陶瓷材料高温烧制而成，无孔的有釉陶瓷。 

弯曲 warpage：洁具的一种缺陷，导致洁具和墙，或者洁具和地面之间的凹入或凸起。

冲落式：washdown bowl type (also washout) 有冲洗圈，下排水或墙排水，主要是由非虹吸作用来完成。

座便器：wc 卫生洁具，拥有盛水容器可以接收液体和固体的人体废物， 被启动后，通过存水弯水封输送排泄物到重力排污系统。

节水型座便器：water-saving wc 根据本标准测试程序，平均用水量大于6 Lpf, 小于13.2 Lpf 的座便器。

水封表面面积：water surface 当座便器中水充至存水弯挡水堰时，座便器中静止的水表面。

起伏不平的表面：wavy finish洁具的一种缺陷, 釉面有不规则的，或杂色的下落和滑动。

挡水堰：weir 便器排水道内控制水位的部位。

井：well 一个容器的顶部开口，形成座便器锅或小便器的通到存水弯的入口处。

2. 瓷质卫生陶瓷的要求

2.1吸水率 absorption
根据本标准段落7.1, 所测试陶瓷样板的平均吸水率应不超过0.5%。

2.2 裂缝 crazing
根据本标准段落7.2, 所测试的样板不应该有裂缝。

2.3 厚度
瓷质卫生陶瓷的任何部分的厚度不可少于6mm, 釉面除外。

2.4弯曲 
瓷质卫生陶瓷洁具在测试时，应该符合本标准段落7.3所列表1，或表2的弯曲标准。

2.5 釉面
釉面应该完全溶入洁具的坯体。 所有暴露的表面应该上釉，除了和墙，地接触的部分，下列可除外：

（a）座便器

(1) 水箱的内部，下部，后部

(2) 水箱盖的下部

(3) 冲洗边的下部

(4) 冲洗边的冲洗面下的不超过6mm的区域

(5) 安装后所有不可见的排污管道

（b）洗面器

(1) 洗面器后面离墙的部分

(2) 溢水口后面

(3) 出水口突起 BOSS 的下部
(4) 台式洗面器的下部

(5) 洗面器脚和柱的后部

(6) 台下盆挂墙边缘

（c）净身器

(1) 冲洗边缘的下部

(2) 冲洗边的冲洗面下的不超过6mm的区域

(3) 柱的后部和下部。

其他洁具在窑炉里用来支撑的地方可以不上釉，只要这些区域为不可见表面。

2.6 表面处理
所有瓷质卫生陶瓷洁具应该没有缺陷，要达到表1或表2上列明的程度。如果适用，参照段落7.4来评估。

2.7 零部件材料要求
2.7.1 可选零部件材料   

当零部件材料被用于座便器时，组件应该符合应用材料标准。 符合本标准有关质量、强度、 效能、耐用性和安全性能。洁具所用零部件材料应该可修理，可替换。

2.7.2存水弯的可选材料

当零部件材料被用于座便器内存水弯时，存水弯应符合段落7.5的螺丝钻AUGER 测试要求。
2.7.3保温水箱
水箱按照段落7.6 要求测试时，不出现凝结，应该被称为保温。

2.8 壁挂式洁具的负重性测试

2.8.1 座便器负重性测试。 当按照段落7.7.1 要求测试时, 所有壁挂式座便器应能承受500 磅（2.2 KN）的重量。

2.8.2 洗面器负重性测试。 当按照段落7.7.2 要求测试时, 所有壁挂式洗面器应能承受250 磅（1.1 KN）的重量。

2.8.3 小便器负重性测试。 当按照段落7.7.3 要求测试时, 所有壁挂式小便器应能承受50 磅(0.22 KN)的重量。

2.8.4 离地洁具的支撑。洁具的支撑，当需要时，应该符合下列标准：ASME A112.6.1, ASME A112.6.2, ASME A112.19.12。

3．尺寸要求
3.1 尺寸和误差
瓷质卫生陶瓷洁具应该符合在此给出的应用尺寸和误差。除非另有说明，尺寸为200 mm 以上的误差为±3%。尺寸为200 mm 以下的误差为±5%。 最大尺寸和最小尺寸不应该超出在此给出的最大以及最小误差。当标明尺寸的地方没有出现“最大”或“最小”时，上下范围不太重要，适宜的误差应被应用。所有在本文件所列的强制性的要求应被参考。

3.2 座便器
3.2.1 排水口的配置。排水口的配置应该符合下面所列尺寸要求：

（a） 图形和数据1, 座箱式下排水座便器

（b） 图形和数据2, 后排水（SPIGOT）座便器
3.2.2  非标排水口的配置。当一种排水口的配置需要某种连接，不是法兰和圈，当按照段落7.8标准测试时，这种连接应该不会漏，并可在实地修理或替换。

3.2.3 挂墙详细资料。 壁挂式座便器锅应符合图形和数据3上所列尺寸标准。略图(a), 略图(b) 略图(c) 分别为虹吸类锅，喷射类锅，和双螺杆设计。

3.2.4 坑距详细资料。座便器的坑距应为 254, 305, 356mm 或按照制造商在安装说明里标明的。参看图4和图5。

3.2.5 座便器盖板安装孔详细资料。标准的座便器盖板安装孔应该能够与图4和图5相配。当制造商提供专用盖板时此要求不适用。

3.3 水封深度

当按照段落8.2 标准测试时，座便器内或小便器的水封深度不应小于50 mm。

3.4水封表面面积

当在水平表面测试时，座便器内水封表面面积最小应有125x100mm.

3.5 球通过直径

座便器的排水管道应能通过一个直径为38 mm 的固体球。

3.6 接头的大小

洁具上标准的接头的大小应以下述为准：

（a） 用冲水阀的座便器为1 1/2 或1 1/4 英寸。

（b） 用壁挂式水箱的座便器为1 1/4 ，1 1/2 或2英寸。

（c） 用冲水阀的小便器为1 1/2 ，1 1/4 或3/4 英寸。

（d） 用冲水阀的清洗水槽为1 1/2 英寸。

其他接头的尺寸应该遵从ASME A112.19.5 要求。

座便器的接头的尺寸应该位于图4和图5所标明的位置。

3.7 座便器的高度

下列为规定高度。

3.7.1 成人座便器。成人座便器应有一个最小为343 mm的边缘高度。

3.7.2 青少年座便器。青少年座便器应有267 到343mm的边缘高度。

3.7.3 儿童座便器。儿童座便器应有241 到267 mm的边缘高度。

3.7.4 可得洁具。 可得的瓷质卫生陶瓷洁具应该符合 ICC/ANSI A117.1 尺寸规格。

3.8 洗面器

3.8.1 打孔。 当洁具没配有配件，洗面器供应和排水口的打孔应该符合图6。
3.8.2溢流水位。 板上的溢流水位应不超过13 mm。高于板的表面，在龙头位的最低点。
3.8.3壁挂式商业洗面器。供应壁挂式商业洗面器时，应带有符合 ASME A112.6.1 M 要求的孔位。 

3.9小便器

3.9.1 排水道  小便器的排水道应该能够最小直径为19 MM 的球。 除了在表3 标明的某些型号的小便器。

3.9.2 小便器大小  最小小便器尺寸在表4 已标明。
3.10  自动饮水器           略

3.11净身器

3.11.1净身器的大小。  净身器的高度为356-406MM， 不同的配置有不同的坑距。

3.11.2净身器的孔位。净身器应该允许挂墙式或立地式的不同的配置选择的相应安装。当洁具没配有配件时，净身器的供应和下水的孔位应该符合图6。
3.11.3 净身器溢流水位。净身器，依靠气沟 AIRGAP 来防止回流，溢流水位应不超过13 mm，高于龙头位的最低点。
4. 冲水装置

4.1冲水装置的要求

所有冲水装置应能以一定的水量和速度供水，以使洁具符合本标准的性能要求。重力水箱，压力冲水装置和其它冲水方法应该许可。气沟 AIRGAP，真空断路器， 和其它阻止回流防护设备应该装在洁具或其他设施的溢流水位之上，冲洗水箱的外部应该有溢出开口，这是段落4.2的要求。

4.2 重力冲洗水箱

座便器和小便器的重力冲洗水箱应该有防虹吸的，符合ASSE1002的给水阀。每个水箱有溢流装备。给水阀上的关键水位（C/L）标志最小应为25MM，高于水箱上的溢流口。座便器冲洗水箱孔位应符合图7的尺寸标准。

如果低水箱座便器给水阀上的关键水位（C/L）标志低于溢流水位，应提供辅助的溢流开口，这样当溢流水位堵塞或排水管道堵塞时，水箱里的水会退到地上。这些开口的大小和位置应根据给水阀开到最大，水压在允许的最大值时决定。水不应该上升到给水阀上的关键水位（C/L）标志。

4.3 压力冲水装置

压力冲水装置应符合ASSE 1037。启动座便器冲水阀水箱内的最低防虹吸装置的关键水位（C/L）最小值应位25MM，高于座便器边缘的溢流水位。

如果低水箱座便器压力给水阀上的关键水位（C/L）标志低于溢流水位，应提供辅助的溢流开口，这样当溢流水位堵塞或排水管道堵塞时，水箱里的水会退到地上。这些开口的大小和位置应根据压力冲水装置给水阀开到最大，水压在允许的最大值时决定。水不应该上升到压力冲水装置给水阀上的关键水位（C/L）标志。

4.4 塑料座便器水箱
瓷质卫生陶瓷所用塑料座便器水箱应符合ANSI Z124.4的要求。

5 性能要求

这段文章的目的是详细说明下列产品的水力性能测试：座便器、小便器、洗面器。这些产品通过重力将废物排到永久建筑和结构的下水管道。段落8上的测试协议应被遵从以确定是否符合本标准。

附录E 有获取特别的测试媒体的详细资料。
5.1 座便器
5.1.1 性能要求。座便器应按照表5规定的测试压力来测试，或者按照制造商所推荐的最小压力。任何情况下不可超过表5的规定 [80psi(550Kpa)]。 如果制造商所推荐的最小压力高过表5的规定，制造商的公司小册子，包装和安装说明应该和最小推荐压力标明在一起。
5.1.2 水封回复。当按照段落8.3的标准测试时, 座便器的最低水封回复不少于50MM。

5.1.3 用水量。当按照段落8.4的标准测试时, 低用水量型座便器的平均最大用水量为6升；或者冲落式座便器的平均最大用水量为13.2 升。
5.1.4 颗粒和球测试。当按照段落8.5的标准测试时, 最初的三次冲洗，每次有不超过125 个颗粒留下，直径为6.4 MM的球不应该被看到。
5.1.5 表面冲洗测试。当按照段落8.6的标准测试时， 画在水圈下方25MM 处的墨线，3次测试的残留在洗净面的墨线平均总长度不超过50MM。单段长度不超过13MM。
5.1.6 混合媒体。 当按照段落8.7的标准测试时，四次冲洗应有3次所有的座便器能够排出22个混合媒体。（海绵和纸球）。
5.1.7排水管道传输特性。当按照段落8.8的标准测试时，最小的平均传输距离应该为12.2 米。

5.1.8 重力水箱溢水装置的足够性. 当按照段落8.9的标准测试时，重力水箱溢水装置应能排尽当进水阀完全打开时的溢水。在本标准出版后18个月，这项规定应该生效。

5.1.9 运作压力。为了安全有效的运作，管道洁具的水分布系统的静压力不小于140 kPa。对于低耗水量重力型和冲水阀水箱，水分布系统的静压力不小于240 kPa。或者对于冲落节水型冲水阀的静压力不小于310 kPa。
5.1.10最大安全运作压力。所有的座便器应该遵循制造商的规格。最大静水压不应该超过550 kPa. 过大的压力可能会引起不安全的情形。
5.2 洗面器溢流水位。当按照段落9的标准测试时，最小的溢水能力应该为8.3L/分钟。
5.3 小便器 

5.3.1 性能要求。小便器应依照表6里标明的测试压力或制造商推荐的最小压力来测试。任何情况下不可超过表5的规定 [80psi(550Kpa)]. 如果制造商所推荐的最小压力高过表6的规定，制造商的公司小册子，包装和安装说明应该和最小推荐压力标明在一起。

5.3.2水封回复。当按照段落10.3的标准测试时, 小便器的最低水封回复不少于50MM。
5.3.3 墨线测试。当按照段落10.4的标准测试时， 每次冲洗后残留在洗净面的墨线的平均总长度不超过25MM。单段长度不超过13MM。

5.3.4 染色测试。当按照段落10.5的标准测试小便器时, 最初3次冲洗时，每次冲洗最少应得到100:1的稀释率。

5.3.5 用水量。当按照段落10.6的标准测试时, 小便器平均最大用水量为3.8升。

6 标志和安装说明
6.1 产品上的永久性标志

每件符合本标准的洁具，或每一洁具的部件，如果此洁具是由两个或两个以上部件组成。除了柱盆以外。按照此段落的标准要求，应有永久性的标志。永久性标志意味着烧成的，蚀刻的，喷砂的，用不褪色墨水印模的（不水溶的），浇铸的。安装在通常不被水浸泡区域的洁具的粘附的标签，如果符合UL969 标准，应该被视为永久性标志。UL969.7.1 所列的暴露条件应该适用，连同UL969.7.4所列的洗涤剂测试的附加暴露条件一起。

6.1.1  制造商的名称。制造商的名称或注册商标，或者，在私有标签的情况下，订购洁具的顾客的名称也适用，都应该清晰，容易区分，安装后仍然处于可见位置。

6.1.2 型号。所有座便器的型号，或者锅和水箱的型号如果是分体式座便器，都应该清晰，安装后仍然处于可见位置。
6.1.3 制造日期。制造日期（烧成型的）应该清晰。
6.1.4 用水量。 每一个座便器和小便器都应该标有，标明洁具的用水量。每次冲洗用加仑和升来表示。低用水量座便器每次冲洗用水1.6加仑，（6升）。节水型座便器每次冲洗用水3.5加仑，（13.2升）. 小便器每次冲洗用水1加仑，（3.8升）。标识应位于制造商的名称或注册商标附近。
6.1.5 重力型水箱座便器的水位标记。每一个重力型水箱应由制造商标上永久性水位标记.这个标记运用于水箱上的瓷质陶瓷，the tank liner, 或冲洗阀溢水管。水位标记和水箱溢水管最低点的垂直距离应不超过38MM。


6.2 产品上的非永久性标志。每件洁具应由制造商标注“符合ASME A 112.19.2 标准”来表明符合本标准。这些标志不一定要永久性的，但是要求安装后仍然可见。这些标志应该说明只由使用者来除掉。如果是分体座便器，产品上的非永久性标志要求不是出现在水箱就是出现在座便器锅内。

6.3 产品包装的标志要求。所有瓷质管道洁具的包装应该标有制造商的名称或注册商标，或者，在私有标签的情况下，标上订购洁具的顾客的名称和产品型号。座便器和小便器应该标明洁具每次冲洗的用水量。用加仑和升来表示。所有包装上应有明显的按照段落6.1.4.标准的标志.

6.4 安装说明 

制造商应给所有座便器(除了冲洗阀洁具外)提供安装说明. 如果是分体座便器，应该提供不是水箱就是座便器锅的安装说明. 安装说明应该包括产品的维护和保养。

6.5 维修部件

制造商应给终端用户提供维修部件信息。这些信息也应建议终端用户如何获得保持原有冲洗量的部件。这些信息应位于水箱内或者提供印刷品。

7   瓷质卫生陶瓷和其他材料的测试

7.1吸水率（煮沸）测试（参看段落2.1）
(a) 从测试洁具中取出3块试样，每块试片的表面都应包含与窑具接触过的点。如果需要重新测试或重新取证，可从同一天的废品中取样以免破坏成品。每块试片大约3200MM2  未上釉区，厚度不超过16MM。试体应在110±5ºC烘至恒重230±9， 存放在干燥器内直到冷却到与室温相同，然后称重，称量精确度为0.01 克。

(b) 将已恒重试样放在盛有蒸馏水的煮沸容器内，使试样与加热容器底部之间互不接触，实验过程中应保持水面高出试样50MM, 加热至沸并保持2小时，在原蒸馏水中浸泡20小时，取出试样，用拧干的湿毛巾擦干试样表面的附着水后，再次称量每块试样的重量，称量精确度为0.01 克。

(c) 干燥试样的原始重量的吸水率应以百分比来表示。每一试样的百分比的获得是通过除以干燥试样的原始重量和吸水饱和后的试样重量的差，然后乘以100。3块试样的平均吸水率应不超过0.5%.

   吸水率，%= Wf-Wo/Wo x 100

   算式中

Wf =吸水饱和后的试样重量

Wo =干燥试样的原始重量

7.2  龟裂测试（参看段落2.1）
（a） 一件有釉的试样，面积接近3200 MM2，厚度不超过16 MM，浸入室温无水氯化钙和水质量相同的溶液中，且使试样与加热容器底部之间互不接触，在110±3ºC温度中煮沸90分钟。
（b） 迅速取出试样并放入2.5±0.5ºC的冰水中冷却。然后试样应浸泡在1% 亚甲基蓝溶液中12小时，室温。之后通过检查亚甲基蓝溶液的穿透来确定有无龟裂。任何龟裂不是不允许的。
7.3 弯曲测试（参看段落2.4）
洁具应放置在平稳的表面，通过水平的平面，以便确定洁具存在的弯曲的数量。如果塞尺的厚度和表格1和表格2上列明的允许总弯曲一样，在没有外力的情况下，洁具就不会滑动。这样洁具就可视为符合弯曲要求。如果洁具相对的两个角落摇动，水平面需要用塞尺来决定。塞尺的厚度为允许总弯曲，在一个角落下面，没有接触到平面，然后把洁具放在塞尺上。如果第二把同样厚度的塞尺在洁具的任何一点都不会滑动，这样洁具就可视为符合弯曲要求。
7.4 表面处理的评估。（参看段落2.6）
用来评估瓷质卫生陶瓷的光源，部分应该为漫射的日光，补充灯光，如有必要，漫射的人造光。使表面的照明强度最少为1100 lx.

(a) 被测试的洁具放置在45 度角，能向后和左右摇动。测试者的眼睛离洁具的边缘向上61CM。

(b) 座便器锅，水箱和小便器应依据表格1来分级。缺陷，比如龟裂，爆裂和烧裂，大釉炮，出现在冲洗面的表面，应拒收此洁具。

(c) 洗面器和自动饮水器应根据表格2来分级。柱和脚应和座便器锅一样分级。缺陷，比如龟裂，桔釉，爆裂， 缺釉， 烧裂和大气泡，应拒收此洁具。

(d) 对前面没有提到的瓷质卫生陶瓷洁具，座便器锅的分级规则应被采用。

7.5 Auger 测试（参看段落2.7.2）
传统手工型AUGER 应被插入锅内，通过排水道，每个测试周期旋转AUGER 5 次。如果制造商要求，一个制造商推荐的蛇型下水应被应用。每个测试周期前，锅内的水位应被调节并保持在正常位置。每个测试周期要移开，重新插入，旋转AUGER，总共要进行100个周期。 除了拿出AUGER外，其他应该没有漏水。此测试应先于本标准中任何水力性能测试。
7.6 水箱保温测试（参看段落2.7.3）
水箱保温测试应在一个环保的房间进行。水箱内的水温应调节并保持在7±1ºC。环境温度应按以下规定来保持：

（a） 干球温度计= 27±1ºC

（b） 湿球温度计= 21±1ºC

（c） 相对湿度=63% ±3%

（d） 水箱表面周围气流速度 = 最大0.25m/秒 

测试持续时间为3小时，水箱外部不应该有凝结。

7.7 壁挂式洁具的耐荷重性测试（参看段落2.8）
所有被测试洁具应按照制造商的安装说明牢固地固定在测试台上。支撑装置在测试期间应保持暴露以备检查。如果制造商提供和洁具相应的支撑装置，这些支撑装置应该被测试。任何情况下，被测洁具应能承受全部荷重历时10 分钟，没有失败和任何可见的结构上的损坏。

7.7.1 壁挂式座便器。如果要用盖板，有杠的塑料盖板应被固定在洁具上。两块金属棒，美国标准板 3U，75MM，约60CM 长，应背对背，间隔75MM。一块6MM 的钢板被焊在金属棒顶部法兰上。金属棒应交叉放在盖板上，圆形座便器，金属棒的中心在250MM 距离。加长形座便器，金属棒的中心在300MM 距离。由盖板螺栓量起。2.2 KN 的荷重应被放置，包括金属棒，钢板的重量。

7.7.2 壁挂式洗面器。洗面器应能承受洁具边缘的上表面的1.1 KN的垂直荷重。
7.7.3壁挂式小便器。小便器应能承受洁具边缘的上表面的0.22 KN的垂直荷重。

7.8 连接处密封测试（参看段落3.2.2）
位于非标准排污口配置和排水系统的连接处，应按照制造商的说明来制造，能经受105 kPa 的静压力并持续15分钟。应该没有渗漏。

8 座便器测试

8.1 总则
这段列明了座便器的测试方法和性能要求。这些步骤和要求对其它一些洁具也适用。

8.1.1 测试装置和总指示 
所有的测试中供水系统的压力，流量装置应该符合表8的要求，水箱型座便器；冲洗阀型座便器和小便器则要符合表9的要求。水温在18-27ºC。所有的测试，被测座便器应放在平稳的地面或管道表面，排污口和水道必须通畅。所有的测试，座便器的排放物排到大气中。所有的测试应该按照表格5的循序连续进行。

8.1.2 重力型水箱座便器。重力型水箱座便器的每一次测试的规定供应压力，水箱里的水位和充水时间应该根据制造商的说明和规格来调节。座便器要求更高的最低供水压力应该根据制造商的说明来调节。一旦水箱里的水位和充水时间调节为用水量测试调到140 kPa，或者制造商标明的最低供水压力。在余下的测试中不允许对水箱进行任何调试。这些要求对所有的测试都适用。如果制造商没有提供说明和规格，给水阀供应的设置应该保持制造商所包装的一样。

8.1.3 冲水阀型座便器。冲水阀型座便器的每一次测试的规定供应压力，止水阀应该根据制造商的说明和规格来调节。如果制造商没有提供说明和规格，止水阀应该根据表？所标明的来调节。
8.1.4冲水阀型水箱座便器和压力冲水装置座便器。冲水阀型水箱座便器或其他压力冲水装置座便器的每一次测试的规定供应压力，水箱部件应该根据制造商的说明和规格来调节。如果制造商没有提供说明和规格，水箱部件应该保持制造商所包装的一样。

8.1.5 测试介质。 如果一个特别的测试需要测试介质，测试介质应按规定放入座便器内，冲洗装置应按规定启动。被测座便器的水应排到盛水容器或排污管道。如有测试介质留在座便器内，排到盛水容器或排污管道的水应被观察。然后，如果有需要，在每次冲水测试之前，再次冲洗被测座便器，以冲出残留在座便器内或水道的测试介质。

8.1.6 测试结果。每次测试结果应该按照规定的详细步骤被评估和报告。附件D有测试结果的报告格式。其它报告格式资料，如能准确证明测试洁具的遵从水平也应该被接受。

8.2 水封深度的决定。
8.2.1 设备。表10 描述了决定水封深度的设备。其他设备，比如钢卷尺或钢直尺，一头带有垂直的和水平的部件，也应该被接受。
8.2.2 步骤。探尺应该降低直到水平尺到存水弯的底部的斜坡。相应的刻度值应被记录为h1. 水平尺应该脱离探尺，探尺应升高，离开座便器内的水。座便器内水封应根据下列方法来判定是否满：慢慢地加入水，直到溢水口有一点满，出水口有一些水滴。当水不滴时，应调整探尺，这样水面的点是准确的。相应的刻度值应被记录为h2。全部水封计算应由h1 减去h2.(Hf=h1-h2)。
8.2.3 报告。应该报告全部水封深度。
8.2.4 性能要求。全部水封深度应不少于50MM。
8.3 水封回复。
8.3.1 设备。与8.2.1的一样。
8.3.2 步骤。当进行用水量测试时，（参看8.4）水封完全回复的观察,应由主要的冲洗排出座便器排污口后的溢水来证明. 这种溢水应作为水封回复的足够指标。如果没有溢水出现，用水量测试应该中断，残留的水封水应被测量，根据8.2的步骤要求。加水的步骤可以省略。
被测座便器应被冲洗10次，每个冲洗周期完成后，所有的残留水封水应被计算。每个冲洗周期完成后，应调整探尺，以确保水面的点是准确的。相应的刻度值应被记录为h3。残留水封水的计算应由h1 减去h2.(Hr=h1-h3)。

8.3.3报告。应该报告每次必须冲洗后的残留水封水量 （Hr）。
8.3.4性能要求。在任何规定的冲洗后，残留水封水不小于50MM应该被恢复。 

8.4 用水量

8.4.1 设备。应使用盛水容器，校准体积不超过0.25L 或放在可读的有刻度的不超过0.25L容器。秒表或电子记时器的刻度不大于0.1 秒来测时间。其他可以测量0.25L以内的设备也可接受。

8.4.2 步骤。静压力应该被记录。冲洗装置应被启动，然后保持1秒种，同时开始记时。（参看附录D，表格D1。）

  当主要冲洗完成后，在主要排泄后出现的冲洗停止，盛水容器接收到的主要冲洗排出量应该被记录。补水出现时，停止冲洗后的水的体积应被记录（后续冲水）。总的排出量应该最接近0.25L。当进水阀完全关闭时，秒表或电子记时器应停止，实耗时间应被记录。从总的排出量减去主要冲洗水量得出后续冲水量。如果没有后续冲水，则水封回复和水封深度应被测量，记录。（参看8.3）。 这样一个测试周期宣告完成。重复这些步骤，直到根据表格5规定的每一个压力测试的3套资料被收集为止。

8.4.3 报告。静压力，周期时间，主要冲水量和总的冲水量，和后续冲水量（如果有的话），应该以和表格D1类似的格式报告。

8.4.4 性能要求。根据表格5标明的压力，座便器的平均用水量，在任何一种测试压力下，低用水量型座便器不超过6升，节水型座便器不超过13.2升。低用水量型座便器不超过7.6升, 节水型喷射座便器不超过15.1升。以上要求是根据三次测试的平均值得出。在任何一种测试压力下，平均冲洗周期不超过3分钟。

8.5颗粒和球测试。
8.5．1测试媒介。测试媒介应由下列材料组成：

（a） 65克（大约2500），圆柱型的，高密度聚乙烯颗粒，直径3.8±0.25MM, 厚度为2.62±0.38MM, 平均密度为940-950 KG/M3。

（b） 100 个尼龙球，直径6±0.25 MM, 平均密度为940-950 KG/M3。100 个尼龙球的重量为15-16克之间。

8.5．2 步骤。 开始测试之前颗粒应该被冲出一次。测试媒介应被加到座便器内的水中，球允许沉到水中。制动器应该被启动并按住最多1秒种，然后松开。首次冲洗完成后，在座便器内可见的颗粒和球的数目应被记录。残留的水封应被观察并记录。三次测试的资料要收集。

8.5．3 报告。冲洗完成后，在座便器内可见的的颗粒和球的数目应报告，用表格D2的格式。

8.5．4 性能要求。必须要达到下列要求：

（a） 首次冲洗完成后，在座便器内可见的颗粒的数目不应该超过125颗（5%）。

（b） 首次冲洗完成后，在座便器内可见的尼龙球的数目不应该超过5个（5%）。

8．6 表面冲洗测试

8．6．1 测试媒介。墨水线用可以湿擦的大头笔。笔的颜色应与被测座便器的颜色对比。

8．6．2 步骤。被测座便器的表面应用温和的餐具洗涤液冲洗，以去除任何累积的或沉淀物。 然后冲洗干净，再擦干。被测座便器的喷射圈下2MM 处应用墨水画圈。制动器应该被启动并按住最多1秒种。在冲洗中和冲洗后，墨线应被观察。冲洗周期完成后，留在座便器冲洗面的未被冲洗的墨线段应该被测量，大位置应被观察和记录。这样一个测试宣告完成。重复这些步骤，直到3套资料被收集为止。

8．6．3 报告。应该报告留在座便器冲洗面的未被冲洗的墨线段的数量和长度，用类似表格D3的格式。

8．6．4 性能测试。水圈下25MM 画的线，留在座便器冲洗面的未被冲洗的墨线段的3次冲洗的平均总长度应不超过50MM。单次冲洗后残留墨线段不应超过13MM。

8．7 混合媒介和中立的有浮力的下水
8．7．1测试媒介用人造的塑料白色海绵，当新海绵的时候体积为20x20 (±1)x28(±3)MM, 密度为17±1.7/M3. 使用前海绵应放在水中浸泡10 分钟。 为认证基本要使用新海绵，数量为20条。

   用防褪色的牛皮纸 190±5 MM X 150±5MM,15磅，486张。在手上弄皱一张纸，弄成直径1 英寸的所需数量的球。抓住纸球放在另一个容器的水中5-10秒种，或者，按照要求，测试前浸泡媒介。数量为8个纸球。

8．7．2 步骤。把所需的新状况的海绵（20）放进被测座便器内水下，尽可能地挤出空气，浸泡试体。慢满地加入水以使水封充满。分别均匀地丢入8个浸泡过的纸球（参看8.7.1）制动器应该被启动并按住最多1秒种。冲洗周期完成后，计算并记录被冲出洁具的海绵和纸球的数量。制动器应该再次被启动并按住最多1秒种以清除任何残留试体。两次冲洗的过程应该被重复，直到4套数据被收集。

8．7．3 报告。第一次被冲出洁具的海绵和纸球的数量应该被报告。第二次被冲出洁具的海绵和纸球的数量应该被报告。参看D4的建议结果记录格式。

8．7．4 性能要求。在四次测试中的3次，（有一次测试结果被放弃），第一次被冲出洁具的海绵和纸球的混合数量平均为22。如有残留媒介，在第二次冲洗中应全部被冲出。

8．8 排水管道传输特性

8．8．1 测试媒介。测试媒介应为100个聚丙烯球，直径为19±0.4 mm, 每个球的平均密度为827-849KG/M3。100个球的重量应为298±10g.

8．8．2 设备。一套由刚硬的I.D. 塑料管或玻璃管组成的装配，最小长度为18.3米，直接连到4 英寸，1/4 弯曲的、按照ASTM D3311标准的塑料，或者4英寸的90度弯曲的、无轮毂的硼硅酸盐玻璃管接合，或适用的可溶的接合剂。测试时弯管应直接连接到座便器的地面法兰上。管应从座便器开始，延伸并被支撑着，有2%的倾斜。对于横排水座便器，下水应从地面水平延伸，采用符合ASME A112.6.1 或 ASME A112.6.2的水件。用4英寸DWV塑料管道和卫生的T形物，这样座便器的排污口位于制造商推荐的高于地面的高度。参看图表11。
8．8．3 步骤和设置。

（a） 水供应和总的情形应该按照段落8.1.1 里描所推荐的，除非另有规定。

（b） 将100个聚丙烯球放入座便器内。制动器应该被启动并按住最多1秒种。观察每一个所排出的球的排出距离。重复这项步骤之前，从洁具中清除所有的试体。

8．8．4 报告。为取得总的性能测试的结果，冲洗后球的位置应分为8种来记录，以次来代表冲出排水管道的不同的球的排出距离。这些种类应该包括留在座便器锅内的，或留在存水弯内的，冲出18.3米长管道外的球。每增加3米为一类[比如，0-3米，3-6.1米，等]。

第一次冲洗后，上述种类的球的数量应该被计算和记录。重复这个过程3次，记录每首次冲洗的同样资料。

计算重量传输距离，首先将同一种类的3次测试的资料加起来，以取得同一种类的总球数。然后将同一种类的总球数乘以下表指出的平均传输距离。

    任何留在座便器锅内的，或留在存水弯内的球应该被认为传输零距离。留在10ft 段内的球应该被认为传输10ft 的平均距离。留在10-20ft 段内的球应该被认为传输15ft 的平均距离。任何留在超过60ft 段内的球应该被认为传输18.3米的平均距离。

总球数（3x100=300 个球）除球的传输距离，得到平均传输距离。参看D5的建议结果记录格式。

8．8．5 性能要求。球的平均传输距离（总的传输被300来除，球的总数）应该为12.2米或更远。

8．9 重力型水箱的溢水测试
8．9．1 设备。 应按照8.1.1. 所规定的设备来测试。

8．9．2 步骤。静压力应被调节到550kPa。 供水阀，阀11，应该打开5分钟。水箱给水阀应处于完全打开位置。

8．9．3 报告。观察和报告任何渗漏或排出到洁具外面的水。

8．9．4 性能要求。渗漏或任何排出到洁具外面的水均应视为不合格。

9．洗面器溢水测试
参看段落5.2. 洁具应配置标准的机械排污水件，并被安装在平稳的台上。排污口应被关闭，应该按照ASME 1112.13.1 规定的洗面器水龙头最大流量测试来调节洁具的水供应的流速和压力。所耗时间应从水流入溢流水口开始，直到水开始溢流为止。洁具应该流干最少5分钟，从水流入溢流水口开始，不要有溢流出现。

10． 小便器测试
10．1 总则

这一段落代表小便器的测试方法和性能要求。测试方法和性能要求对所有小便器皆适用。

10．2 测试设备和总指示。图表9展示了主要设备的特征。测试的准备工作和总指示应该被遵守。连接和测试小便器之前，水供应应符合图表9 规定的标准。
(a) 小便器应该垂直的，存水弯和排污管道要畅通，如果适用的话，测试前存水弯挡水堰应被充满。

(b) 冲洗阀型小便器单独测试的规定的测试压力，止水阀应该按照制造商的说明和规格来调节。如果没有这些说明和规格，止水阀应该按照图表9里规定的来调节。小便器的测试压力应该按照表格6来设置。

(c) 冲洗装置应以正常的方式来启动。

(d) 结果应被评估并按照段落10.3至 10.6的每次测试的详细规定的步骤来报告。

10．3水封深度的决定。
10．3．1 设备。表10 描述了决定水封深度的设备。其他设备，比如钢卷尺或钢直尺，一头带有垂直的和水平的部件，也应该被接受。

10．3．2步骤。探尺应该降低直到水平尺到存水弯的底部的斜坡。相应的刻度值应被记录为h1. 水平尺应该脱离探尺，探尺应升高，离开小便器内的水。小便器内水封应根据下列方法来判定是否满：慢慢地加入水，直到溢水口有一点满，出水口有一些水滴。当水不滴时，应调整探尺，这样水面的点是准确的。相应的刻度值应被记录为h2。全部水封计算应由h1 减去h2.(Hf=h1-h2)。

10．3．3报告。应该报告完整的水封深度。

10．3．4性能要求。完整的水封深度应不少于50MM。

10．4 墨水测试
10．4．1 设备。测试媒介应采用艺术家的大头笔包含相对照的颜色，水溶。

10．4．2步骤。冲洗面应用温和的餐具洗涤液冲洗，以去除任何累积的或沉淀物。 然后冲洗干净，再擦干。一条呈上升趋势的水平线应被画上，小便器背面墙的水圈的最低点的1/3 距离处，到水面的顶部。这些线应该沿着内部边墙延长50%。内部边墙不被定义为反转设计模，一条参考线应被画上，从小便器的前部宽下到小便器边缘的后上部，到某一点淹没小便器的挡板。冲洗装置应该被启动。当存水弯再充满周期完成后，留在小便器冲洗面的未被冲洗的墨线段的长度应该被测量。这样一个测试宣告完成。重复这些步骤，直到3套资料被收集为止。

10．4．3报告。应该报告留在小便器冲洗面的未被冲洗的墨线段的数量和长度，用类似表格D8的格式。

10．4．4性能测试。留在小便器冲洗面的未被冲洗的墨线段的3次冲洗的平均总长度应不超过50MM。单次冲洗后残留墨线段不应超过13MM。

10．5 染色测试

10．5．1 测试媒介和设备。测试媒介应为5g 的亚甲基兰和明亮的极兰染料，一个完全清洁的容器来混合1L 染料，另外一个容器来混合样品。

10．5．2 步骤。5g染料加到1L水并完全混合。将被测小便器清洁干净，完成正常进水周期。将30ML染色液倒入便器水封中，搅拌均匀，由水封水中取10ML溶液至容器中，加水稀释至1000ML（则稀释率为100：1）。从稀释液中取出溶液放在另外的试管或比色管中作为3次测试的标准液使用。冲洗数次，使便器中有色液全部排出，至水封水为清水。取出30ML 染色液，加入被测小便器后混合。冲洗装置应被启动，让被测小便器完成冲洗周期。将便器内的水装入与装标准液同样规格的试管或比色管中，目测与标准液的色差。测试液与标准液的色差应记录。这样一个测试周期宣告完成。重复这些步骤，直到3套资料被收集为止。

10．5．3 报告。应比较测试液与标准液的色差。测试报告应指出测试液的色差是浅与标

液（通过），或者深于标准液（不合格）。

10．5．4 性能要求。最少1：100 的稀释率，由比较测试液和标准液获得，应该在每一次

最初的3次冲洗周期中取得。

10．6 用水量

10．6．1 设备。 应使用盛水容器，校准体积不超过0.25L 或放在可读的有刻度的不超过0.25L容器。秒表或电子记时器的刻度不大于0.1 秒来测时间。其他可以测量0.25L以内的设备也可接受。

10．6．2 步骤。静压力应该被记录。冲洗装置应被启动。当主要冲洗完成后，表现为：主要排泄后出现的冲洗停止，盛水容器接收到的主要冲洗排出量应该被记录。补水出现时，停止冲洗后的水的体积应被记录（后续冲水）。总的排出量应该最接近0.25L。从总的排出量减去主要冲洗水量得出后续冲水量。这样一个测试周期宣告完成。重复这些步骤，直到根据表格6规定的每一个压力测试的3套资料被收集为止。

10．6．3 报告。静压力，主要冲水量和总的冲水量，和后续冲水量（如果有的话），应该以和表格D7类似的格式报告。

10．6．4性能要求.根据表格6标明的压力，低用水量型小便器的平均用水量不超过 3.8升，以上要求是根据三次测试的平均值得出。

表格1瓷质卫生陶瓷座便器锅，水箱和小便器的最大误差允许范围

位置                       缺陷                                    最大允许

座便器锅                 座便器弯曲：                               

                         脚部/身，弓                            3MM

或 archlocker          
1.5MM
           顶部，两个方向
6MM

           热裂纹     
不能有

                         弯曲表面处理                        不超过2600MM2

                       溶洞，大小包和棕眼                     总共不超过5个

                        釉泡，斑点和花斑             一个标准面不超过5个，总共不超过10个

                           缺釉                                  不能有

水箱，水箱盖              弯曲                                 不明显的弯曲

和小便器                  缺釉                                   不能有

  弯曲表面处理                         不超过2600MM2

                        溶洞，大小包和棕眼    
总共不超过5个

           釉泡，斑点和花斑            一个标准面不超过5个，总共不超过10个


表格2
瓷质卫生陶瓷洗面器和自动饮水器的最大误差允许范围

位置                   缺陷                             最大允许
总的                   弯曲                          所有形状水平面的扁平弯曲不能超过6MM/M；

洗面器背面墙处的弯曲不能超过3MM

有边洗面器的弯曲                在任何地方3MM
洗涤面，平板的顶部    花斑，大小包和棕眼             没有分离，总的不超过2个
锅的内部和 的正面        釉泡，斑点                  没有分离，总的不超过4个
整体的背面和侧面的正面  花斑，大小包和棕眼         背面或任何侧面不超过1个，总的不超过3个
          釉泡，斑点                    没有分离，总的不超过4个


表格3   小便器的标准尺寸和水道


小便器            进水按钮尺寸                      进水按钮尺寸              最小球的直径

                   英尺-IPS                           英尺-IPS                   英尺（mm）
落地式      
3/4                          备注（1）              

  冲刷式               3/4， 1 1/4或1 1/2             2或3                        3/4 （19）  

喷射虹吸           3/4 或1 1/4                      2                            7/8 （23）

冲落式
3/4                        1 1/2 或 2                       7/8 （23）


总则： 参看3.9.1.     备注： 详情请参看图表B17
表格4
 小便器的最小尺寸 （附图表）


类型      内部宽度           内部高度           内部深度C[备注（1）]                  突起D

          A [备注（1）]       B               没有挡板    有挡板                正常       外部边缘

壁挂式        216mm             191mm              76mm       178mm             152mm        203mm

落地式       305mm             813mm               76mm      178mm             152mm
        203mm

总则： 参看3.9.2。  

备注： (1) A 和 C应该在内部开孔的顶部和底部中间测量。

表格5 座便器水力性能测试的静压力测试


测试次序                                   重力型冲水阀                  冲洗阀型座便器
 [备注（1）]     段落（标准）    测试       水箱座便器             虹吸式                  冲刷式

1                  8.4        冲洗体积     550kPa
550kPa 和
             550kPa 和


周期时间和    350kPa
240kPa
                310kPa


水封
    140kPa

2                  8.5
颗粒
 140kPa

240kPa

   310kPa

3                  8.6        表面冲洗    140kPa
240kPa

310kPa

4                  8.7       混合媒介
140kPa

240kPa

310kPa

5                  8.8
传输
140kPa

240kPa

310kPa


总则：

（a） 当制造商为一个洁具需要一个高于最低运作压力时，那个最低压力应该被替换为上表列出的最低测试压力。这个最低运作压力必须标明在制造商的公司小册子和产品包装上。

（b） 重力型水箱和冲水阀型水箱座便器应该包括虹吸， 压力辅助装置（出了冲水阀型好外），和冲洗锅类型。

备注：

（1） 所有测试应按照此表所列次序进行。对水箱水件部件的调整应该允许。仅在改变压力是要指明。当测试压力之类等期间不允许调整。座便器存水弯水道要用其它的材料，AUGER 测试（参看7.5）要先于此表进行。

表格6
小便器实验室的静压力测试


段落（标准）                测试                           压力 kPa

          10.4
墨水测试
175 

10.5
染色测试
175 

10.6
用水量

175， 550

非强制性要求附录A
对ASME A112.19.2 遵从的展示

A1 总则
这个附录，虽然不是强制性的，可是包含了对ASME A112.19.2-2003 遵从的展示的推荐要求，和推荐取样计划。这些推荐是根据对瓷质卫生陶瓷的独特性和固有的特性，和座便器产品的制造多样化的考虑后发展而来的。

   因为期望每一件制造出的样品完全符合相关的性能要求是不现实的，建议管理机构，第三方证明者，和质量评估代理采用下列推荐。

A2 适当的测试要求
6L座便器应该符合下列ASME A112.19.2-2003 要求：

证明水平                                                  测试要求

最初认证                     试样应全部应该符合ASME A112.19.2-2003所包含要求

已认证样板的再测试或再认证       样板应按照段落A3标明的主要的健康，安全和节水要求来测试。

A3 已认证产品的主要测试要求

下列ASME A112.19.2-2003包含的，关于健康，安全和节水的要求应被认为是必要的要求。2.1吸水率，2.8荷重性测试，3.3 水封深度，3.4水封表面面积，5.1.3 用水量，5.1.4 颗粒和球排放测试和5.1.6 混合媒介测试。

A4 取样

根据ASME A112.19.2-2003要求制订的，适合的6L座便器的推荐取样计划如下：取样计划是为最初认证和再次认证而推荐的。 当为制造商提供实际认证服务时，测试代理，第三方认证者和质量保证代理应确定他们的特殊的内部要求，可能或多或少比本标准严格些。

(a) 对于最初认证，制造商应提供3个样板以供测试。其中一个样板应随意抽取然后按照ASME A112.19.2-2003包含的所有要求进行测试。

(b) 对于再次认证，或已测试型号的再次查验，其中一个样板应从制造商已包装产品仓库随意抽取。这件样板应按照段落A3包含的要求进行测试。

(c) 如果一件已认证样板不能通过任何段落A3包含的要求，除了5.1.3 用水量测试外。制造商应对产品作必要的更改，然后通知认证机构。八个样板应从制造商已包装产品仓库随意抽取，然后按照那件不合格所作过的段落A3包含的要求再测试。所有八个样板应该通过测试以便再次建立认证。

如果一件已认证样板不能通过5.1.3 用水量测试，制造商应对产品作必要的更改，然后通知视察机构。八个样板应从制造商已包装产品仓库随意抽取，然后按照要求只测试用水量。应该 应用“学生的t” 来计算，一边的信心用90。更上的信心度和D 事实1.1，这是美国能源部1992年主办的能源方针（EPACT）用来认证消耗的标准。

非强制性要求附录B

        图解
备注：这里的图解不应理解为强制性要求。只是为信息性和历史性目的，为方便，为定位典型的尺寸。除非在ASME A112.19.2里特别提及，这些图解不应用来表明其它的标准或必要的设计，制造商的坑距规格应该优先考虑。

B1  座便器

B1.1  顶部轮廓（座便器） 图表B1 展示了典型的顶部轮廓

B1.2座便器的风格
B1.2.1 分体座便器（参看图表B2 和B3）
座便器有单独的水箱固定到座便器，并由座便器支撑，有单独的水箱盖。

B1.2.2壁挂式座便器（参看图表B4 和B5）

座便器有冲洗阀型，有单独的重力型水箱，或冲洗阀型水箱固定到墙上。

B1.2.3连体座便器（参看图表B6）

连体座便器和重力型水箱，或压力冲水装置，有单独的水箱盖。

B1.2.4冲洗阀型座便器（参看图表B7）

立地式下排水座便器，专为应用冲洗阀而设计。

B2  洗面器类型

B2.1 有背洗面器（参看图表B8）

最佳尺寸是457x381mm, 508x457mm,610x508mm, 610x533mm。

B2.2 壁架背洗面器（参看图表B9）

最佳尺寸是483x432mm,508x457mm,559x457mm,610x508mm。

B2.3壁架背洗面器（参看图表B10）

龙头孔不是在前部就是在有一些倾斜的板上。最佳尺寸是 483x432mm, 508x457mm, 559x457mm, 610x508mm.

B2.4板式背洗面器（参看图表B11）

龙头孔应位于板的顶部，当洗面器用陶瓷的或金属的脚来支撑时，支架是必须的。最佳尺寸是508x457mm, 610x508mm, 610x533mm.

B2.5 方边洗面器（参看图表B12）

龙头孔应位于板的顶部，最佳尺寸:矩型的应为：508x457mm, 483x508mm, 圆形的为直径为 457mm。

B2.6有边洗面器（参看图表B13-B15）

龙头孔应位于板的顶部，最佳尺寸:矩型的应为：559x483mm, 533x483mm, 483x406mm, 483x381mm; 圆形的为直径为 483mm和457mm 。

B2.7角落洗面器带有壁架背（参看图表B16）

龙头孔应允许位于壁架背的前部或有一些倾斜的板上。最佳尺寸为432x432mm。

B3  小便器类型

B3.1 落地式小便器（参看图表B17）

洁具应有不是直的就是斜的正面和完整的冲洗撑开器。槽盖应允许配置，如果指明，533MM 和 610MM中心安装。

B3.2壁挂式喷射小便器带有加长档板（参看图表B18）

洁具应有完整的冲洗撑开器，喷嘴，开放的存水弯，和加长的挡板，全部成型。

B3.3壁挂式喷射小便器（参看图表B19）

洁具应有完整的冲洗圈和存水弯，全部成型。

B3.4壁挂式喷射虹吸小便器带有加长档板（参看图表B20）

洁具应有完整的冲洗撑开器，上进水，虹吸存水弯，有喷射，和加长的挡板，全部成型。

B3.5壁挂式喷射虹吸小便器（参看图表B21）

洁具应有完整的冲洗撑开器，上进水，虹吸存水弯，有喷射，全部成型。

B3.6壁挂式冲落小便器带有加长档板（参看图表B22）

洁具应有加长的挡板，全部成型，和有不是单独的、可移动的过滤器，就是有一个开放的存水弯。

B3.7壁挂式下排式冲落小便器（参看图表B23）
洁具应有上进，下排式，不是有冲洗圈就是有冲洗撑开器；和单独的、可移动的过滤器，完整的过滤器，或开放的存水弯。

B4自动饮水器 （略） B4.1        B4.2             B4.3

B5 洗涤槽，带有和不带有防溅污背板 

如果提供龙头孔钻位, 下水，则应符合图表B27所示。

B6 会阴（坐）盆    参看图表B28

B7 净身器   参看图表B29

非强制性要求附录C
C1 范围

这个附录涵盖了联邦政府对瓷质卫生陶瓷管道洁具的要求。

C2 适用的文件

下列发布的文件，在招标书或招标请求形成本附录的一部分时生效，程度表明如下：

ANSI/ASQC Z1.4, 取样步骤和根据属性的检查表

出版商： 美国质量社会（ASQ） 地址：P.O.BOX 3005, Milwaukee, WI 53201-3005

C3 要求

C3.1 编码（PIN）

ASME A112.19.2-2003包含的管道洁具应该由编码来识别。为了产品的分类，便于采购（参看段落C6），不是为产品表面的标志。PIN 编码应该按下列格式写：

编码标识-----A112.19.2—X-XXXXX

A112.19.2 为ASME 文件号码

X 为洁具的标识

XXXXX 为部件号码(不指明的字符不需要条目)

C3.1.1 座便器的部件号码(洁具标识=1)
(a) 第一个字符表示座便器的类型。

A =喷射虹吸

B =反转存水弯

C =冲落式

D =冲刷式

E =旋涡虹吸

F =虹吸冲洗

G =其它

 (b) 第二个字符表示座便器的品种。

1 =分体座便器（重力型水箱）

2 =分体座便器 （冲洗阀型水箱）

3 =壁挂式水箱（重力型水箱）

4 =壁挂式水箱（冲洗阀型水箱）

5 =连体座便器（重力型水箱）

6 =连体座便器（冲洗阀型水箱）

7 =冲洗阀型

8 =远程冲洗装置（请指明）

（c）第三个字符表示座便器锅的高度。

A =标准高度

B =儿童

C =青少年

D =残疾人/老人

（d）第四个字符表示边缘轮廓

1 =常规

2 =加长

（e）第五个字符表示支撑

A =落地式，下排水

B =落地式，后排水

C =壁挂式，后排水

（f）第六个字符表示用水量

1 =传统的

2 =节水型

3 =低耗水型

（g）第七个字符表示保温水箱

A =必需的

B =不必需的

（h）第八个字符表示水供应接头的大小和位置

1 =1 1/2 英寸，上进水

2 =1 1/2 英寸，后进水

3 =2 英寸，上进水

4 =2英寸，后进水

5 =不适用

（i）第九个字符表示颜色

A =白色

B =按规定（参看C6）

（j）第十个字符表示等级

1 = 一等品

2 = 二等品

C3.1.2洗面器的部件号码(洁具标识=2)
（a）第一个字符表示类型。

A =有背

B =壁架背

C =架子背

D =板式背

E =方边

F =有边

G =轮椅（残疾人）

H =台下盆

(b) 第二个字符表示溢水

1 =必需的

2 =不必需的

（c）第三个字符表示最佳尺寸和形状

A =18英寸x 15 英寸 矩型

B =19英寸x16 英寸 矩型

C =19英寸x17  英寸 矩型

D =20英寸x 18 英寸 矩型

E =20英寸x 19 英寸 矩型

F =21英寸x 13 英寸 矩型

G =21英寸x 19 英寸 矩型

H =22英寸x 18 英寸 矩型

J =22英寸x  19英寸 矩型

K =24英寸x 20 英寸 矩型

L =24英寸x 21 英寸 矩型

M =27英寸x  20英寸 矩型

N =17英寸x 17 英寸 矩型

P =19英寸x 15 英寸 矩型

R =19英寸x 16 英寸 矩型

S =20英寸x  17英寸 矩型

T =18英寸，圆形

U =19英寸，圆形

（d）第四个字符表示正面防溅污边缘

1 =必需的

2 =不必需的

（e）第五个字符表示龙头孔钻位

A = 1 个孔

B =3个孔（2英寸中心）

C =3个孔（4英寸中心）

（f）第六个字符表示龙头孔位置

1 =上部

2 =前部墙

3 =倾斜的板

（g）第七个字符表示支撑

A =台上盆

B =壁挂式（为暴露臂的承载物）

C =壁挂式（为隐藏臂的承载物）

D =壁挂式（为悬挂式承载物）

E =金属脚

F =柱脚

（h）第八个字符表示颜色

1 =白色

2 =按规定（参看C6）

（i）第九个字符表示等级

A = 一等品

B = 二等品

C3.1.3小便器的部件号码(洁具标识=3)
(a) 第一个字符表示类型。

A =落地式，正面直的，有槽盖，21英寸中心

B =落地式，正面直的，有槽盖，24英寸中心

C =落地式，正面倾斜的，有槽盖，21英寸中心

D =落地式，正面倾斜的，有槽盖，24英寸中心

E =壁挂式冲刷型

F =壁挂式冲刷型，带有加长档板

G =壁挂式喷射虹吸

H =壁挂式喷射虹吸带有加长档板

J =壁挂式冲落式带有加长档板

K =壁挂式下排式冲洗型 WASHOUT

L =壁挂式下排式冲落型

(b) 第二个字符表示过滤器或存水弯道

1 =一体的铸模过滤器

2 =分开的可移动的过滤器

3 =开放的存水弯道

（c） 第三个字符表示边缘或撑开器

A =冲洗圈

B =一体的的冲洗撑开器

C =不是必需的

（d）第四个字符表示用水量

1 =传统的

2 =节水型

3 =低耗水型

（e） 第五个字符表示水供应接头的大小

A =3/4 英寸

B =1 1/4英寸

C =1 1/2英寸

（f） 第六个字符表示排污口大小

1 =1 1/2英寸

2 =2英寸

3 =3英寸

（g）第七个字符表示颜色

1 =白色

2 =按规定（参看C6）

（h）第八个字符表示等级

1 = 一等品

2 = 二等品

C3.1.4洗涤槽的部件号码(洁具标识=4)

(a) 第一个字符表示类型。
 A =带有背

 B =没有背
(b) 第二个字符表示背的高度
1 =制造商的标准

2 =按标准（参看C6）

3 =不适用

（c）第三个字符表示最佳尺寸
A =22英寸x 20 英寸
B =27英寸x 20 英寸
C =31英寸x 20 英寸
（d）第四个字符表示支撑
1 =带有台面

2 =带有存水弯台面

3 =壁挂式

（e）第五个字符表示颜色

A =白色

B =按规定（参看C6）

（f）第六个字符表示等级

1 = 一等品

2 = 二等品

C3.1.5自动饮水器部件号码(洁具标识=5) （略）

C3.1.6净身器部件号码(洁具标识=6)
(a) 第一个字符表示类型。

A =带有喷雾

B =带有冲洗圈

C =带有喷雾和冲洗圈

D =没有喷雾或冲洗圈

(b) 第二个字符表示支撑

1 =壁挂式

2 =立地式

（c）第三个字符表示溢流孔

1 =必需的

2 =不必需的

（d）第四个字符表示龙头孔钻位

1 = 1个孔

2 = 2个孔

3 = 3个孔

4 = 4个孔

5 = 没有孔

（e）第五个字符表示颜色

A =白色

B =按规定（参看C6）

（f）第六个字符表示等级

1 = 一等品

2 = 二等品

C3.2 标准的商业产品

   管道洁具应该，作为最低要求，符合本标准的要求。特征中有部分为制造商的标准商业产品，应该包括在所供应的管道洁具中。一件标准商业产品是已经销售的产品或目前正在商业市场通过广告，制造商的目录，或小册子，和代表最新产品的样板待销售的。

C3.3 洁具的支持

离地洁具（壁挂式）支持（承载器）要符合ASME A112.6.1M 的要求，应该装配于壁挂式洁具。

C4 质量确保条款

C4.1 检查的职责

签约人应对这里规定的所有检查要求的实施负责。签约人应该允许使用他的/她自己的，或任何其他适用于所有检查要求的实施的设施，除非被政府禁止。当某种检查被认为对于确保供应和服务符合规定的要求很有必要时，政府保留任何对ASME A112.19.2-2003阐明的检查实施的权利。

C4.2 质量一致检查

按照规定（参看C6），一次质量一致检查是必需的。应对所挑选的每一件产品进行质量一致检查（参看C4.3）以决定对于ASME A112.19.2-2003的遵从，应该包括下列步骤：

(a) 检验。这项检查的要素应包括所有视觉检验和尺寸的测量。不符合规定的任何要求应该构成一项缺陷。 检验应根据S-4检验标准和一项可接受质量标准（AQL）, 允许有2.5%的缺陷。

(b) 测试。 每一件抽样洁具应该根据本标准的相应性能测试来进行检测。不通过测试的应该构成一项缺陷。测试应根据S-2检验标准和一项（AQL）, 允许有4.0% 的缺陷。

(c) 发货前的准备工作检查。应按照段落C5的要求进行发货前的准备工作检查。
C4.3 取样

取样和检查步骤应该符合ANSI/ASQC Z1.4. 产品的单位应为一套完整的洁具。 为了检查的目的，所有有同样描述的，同一时间发货的洁具应被视为一批。 如果一批产品不合格，签约人应重做，改正错误，或筛选出有缺陷的单位，然后再次呈送做一次完全的检查。再次呈送的批量应该使用更加严格的检查标准。如果不合格的批量被找出，再检查应限于导致不合格的缺陷。如果这一批产品被再加工，所有的缺陷应被在检查。不合格的批量应和新的批量分开，应该清楚标识为再检查过的批量。

C5 发货前的准备工作

包装，装箱堆放，和标志应该按照合同或订购单规定。（参看段落C6）

C6 订购资料

购买文件应该指明下列项目：

（a） 名称，数量和本标准的日期

（b） PIN 编码（参看段落C3.1）
（c） 洗涤槽的背部高度（参看段落C3.1.4）
（d） 颜色 （参看段落C3.1.1至 C3.1.6）
（e） 什么时候需要质量性能检查（参看段落C4.2）
（f） 发货前的准备工作（参看段落C5）
非强制性要求附录D

建议测试结果报告格式
参看表格D1 至D8。                   

表格 D1  体积和周期时间测试

	静压力 psi
	冲洗次数
	冲洗体积 加仑
	周期时间

秒
	水封回复

（有/没有）
	如果没有水封回复，重复Hf

	
	
	主要冲洗
	总冲洗
	后续冲水
	
	
	

	
	1
	
	
	
	
	
	

	
	2
	
	
	
	
	
	

	
	3
	
	
	
	
	
	

	
	1
	
	
	
	
	
	

	
	2
	
	
	
	
	
	

	
	3
	
	
	
	
	
	

	
	1
	
	
	
	
	
	

	
	2
	
	
	
	
	
	

	
	3
	
	
	
	
	
	

	平均
	
	
	
	
	
	


                    表格 D2  颗粒和尼龙球测试
	冲洗次数
	首次冲洗后留在锅内的颗粒和尼龙球数
	水封回复

（有/没有）

	
	颗粒
	尼龙球
	

	1
	
	
	

	2
	
	
	

	3
	
	
	



                表格 D3   表面冲洗
	冲洗次数
	墨线段数
	1/4 位置
	单段墨线段长度 英寸
	残留总墨线段长度英寸

	1
	
	
	
	

	2
	
	
	
	

	3
	
	
	
	

	平均总长度
	


表格 D4    混合媒介测试
	冲洗次数
	首次冲洗后，冲出的媒介数
	第二次冲洗后，冲出的媒介数

	
	冲出数量
	水封回复（有/没有）
	冲出数量
	水封回复（有/没有）

	
	海绵
	小球
	总数
	
	海绵
	小球
	总数
	

	1
	
	
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	
	
	
	

	4
	
	
	
	
	
	
	
	


                    表格 D5  传输测试

测试号码———— 测试单位———— 供应测试压力——psi 

平均用水量/冲 ————加仑（美国）  平均球传输距离——英尺

	种类
	首次冲洗
	二次冲洗
	三次冲洗
	三次冲洗总球数
	平均传输距离
	负重传输距离

	在座便器内
	
	
	
	
	
	

	0-10英尺
	
	
	
	
	
	

	10-20英尺
	
	
	
	
	
	

	20-30英尺
	
	
	
	
	
	

	30-40英尺
	
	
	
	
	
	

	40-50英尺
	
	
	
	
	
	

	50-60英尺
	
	
	
	
	
	

	超过60英尺
	
	
	
	
	
	

	总球数：

	所有球的总传输：

	每个球的平均传输距离：


表格 D6   样板计算表格

种类       首次冲洗
  二次冲洗
三次冲洗     三次冲洗总球数
平均传输距离   负重传输距离

在座便器内    5
2

7

14

x 0英尺        0英尺

0-10英尺     14
22           15
51
x 5英尺
255英尺

10-20英尺
8
9            6    


23
x 15英尺       345英尺

20-30英尺     5
2
4

11
x 25英尺
275英尺

30-40英尺
2
0            3
5  
x 35英尺       175英尺

40-50英尺
5
8
2
15
x 45英尺       675英尺

50-60英尺
9
12   
7
28
x 55英尺       1540英尺

超过60英尺
52

45           56
153
x 60英尺       9180英尺
总球数：300

所有球的总传输：12445英尺

每个球的平均传输距离：41.5英尺

总则：这个表用假想的数据来显示样板计算。

表格 D7  小便器的冲洗量
	静压力 psi
	冲洗次数
	冲洗量 加仑
	水封回复（有/没有）

	
	
	重要冲洗
	总冲洗
	后续冲水
	

	
	1
	
	
	
	

	
	2
	
	
	
	

	
	3
	
	
	
	

	
	1
	
	
	
	

	
	2
	
	
	
	

	
	3
	
	
	
	

	
	平均
	
	
	
	


总则： （a） 参看段落10.6 的步骤。 （a）重复550 kPa的静压力。


表格 D8  小便器的墨水测试
	静压力 psi
	测试冲洗次数
	首次冲洗后墨线段的情形

	
	
	墨线段数量
	单段墨线长度英寸
	残留总墨线段长度，英寸

	25
	1
	
	
	

	
	2
	
	
	

	
	3
	
	
	

	平均总长度
	


非强制性要求附录E

测试材料

需要下列测试材料：

（a） 水溶性双色宽头笔。（通过可靠的文具或办公用品店获得）

（b） 聚乙烯球和尼龙球

（c） 颗粒

（d） 海绵

（e） 牛皮纸

为服务行业，如何取得上述材料，可通过联络IAPMO。地址如下：

IAPMO Testing and Services

5001 East Philadelphia Street, Ontaria, CA 91761  (909)472 4134

非强制性要求附录F

补充购买规格：低耗水型座便器排放调节要求

F1 总则 

F1.1 范围
司法机构和/或其他经济实体希望指明和/或购买符合水源保存和有利于水源保存的座便器，下列要求适用。

F1.2 目的

此非强制性要求附录的目的， 是建立为座便器可调冲洗能力的设计界限，和舌型阀密封的耐受性要求。

F2 总则

F2.1 产品要求 
任何在水箱内的障碍物，桶，或橡皮障，它们是通过开启冲水阀来限制，延迟，或减慢水流。这些设施应该不会乱摆弄，永久附于水箱。 任何通过砍或弄断来摆弄，去掉这些障碍物或橡皮障的尝试，将会导致整个水箱不能用。

F2.2 排放调节能力要求

座便器应该符合段落F2.2.1 或段落F2.2.2的要求。

F2.2.1 最大能力测试

（a） 测试目的。测试目的是测定水箱或其它水箱内存水容器的最大存水能力。根据段落F2.2.1（b）标准，最大能力应不超过9L。

（b） 测试步骤。将一个空的座便器水箱放在一个水平的测试台。（水件全部装好）

（1） 将水箱或其它存水容器注满水直到水位到达溢水管下6.35 MM止。如果水箱用的是其它内部存水容器，没有溢水管，则注满水直到水位到达容器顶部边缘下6.35 MM止。或制造商自定的水位线，以较高的为准。

（2） 启动按钮排除水箱（或容器）的水到量杯内，直到没有水流出为止。

（c） 功能测试。5次测试后，量杯内所接到的水的平均值应不超过9L。

F2.2.2排放调节能力测试要求

(a) 排放调节能力测试的目的。目的是测定座便器最大排水能力，当座便器的原装水件和配件安装好并调到最大用水量，进行现场调节。


(b) 原装水件的要求。当座便器的原装水件和配件安装好并调到最大用水量，进行现场调节时，座便器最大排水能力应为9L。测试步骤应按照段落F2.2.2 （c）以检验次座便器是否达到这个要求。

(c) 排放调节能力测试的步骤。供水系统的要求应该按照段落8.1.1所指明的。

（1） 座便器应安装在测试台，所有可调的水件都调到最大用水量，注意不要损坏或改变部件。

（2） 将水箱或其它存水容器的水位设到溢水管下6.35 MM。如果水箱用的是其它内部存水容器，没有溢水管，则注满水直到水位到达容器顶部边缘下6.35 MM止。或制造商自定的水位线，以较高的为准。

（3） 供水的静压力应调到550 kPa.

（4） 冲洗座便器时，按住按钮在冲洗位置1 秒钟。

（5） 冲洗周期完成后，总的冲洗水量应被观察和记录。

（6） 重复次步骤5次，收集资料。

（7） 报告。应报告5次冲洗中每次冲洗的水量和5次冲洗的平均量。

（8） 性能要求。5次冲洗平均总冲洗量不超过9L。

(d) 维修用关闭密封件要求。座便器最大排水量，当原装水件（舌型阀或其他密封装置）被从房屋改建中心和五金店购买的标准的密封件，安装好并调到最大用水量，进行现场调节，应为9L。测试步骤应按照段落F2.2.2 （f）以检验次座便器是否达到这个要求。

(e) 维修用关闭密封件的测试目的。目的是测试原装的冲洗阀/舌型阀被替代后座便器的最大排水量。

(f) 维修用关闭密封件的测试步骤。供水系统的要求应该按照段落8.1.1所指明的。

（1） 座便器应安装在测试台，所有可调的水件都调到最大用水量，注意不要损坏或改变部件。

（2） 拆掉原装的冲洗阀密封，用标准的不可调的维修用关闭密封件/舌型阀来代替。如果是标准配置的冲洗阀, 应该使用Fluidmaster Bullseye Super舌型阀(配件号.501), Coast Foundry Ultra Blue 舌型阀, 或者同等产品。对于非标冲洗阀，一个或多个在五金店和建材供应店购买的替代品可以使用。

（3） 将水箱或其它存水容器的水位设到溢水管下6.35 MM。如果水箱用的是其它内部存水容器，没有溢水管，则注满水直到水位到达容器顶部边缘下6.35 MM止。或制造商自定的水位线，以较高的为准。

（4） 供水的静压力应调到550 kPa.

（5） 冲洗座便器时，按住按钮在冲洗位置1 秒钟。

（6） 冲洗周期完成后，总的冲洗水量应被观察和记录。

（7） 重复次步骤5次，收集资料。

（8） 报告。应报告5次冲洗中每次冲洗的水量和5次冲洗的平均量。

（9） 性能要求。5次冲洗平均总冲洗量不超过9L。

F3 舌型阀加速耐受性测试

F3.1 目的
目的是测试舌型阀在加速老化环境下，在一个正常运作座便器内，放入碗状清洁器时很可能出现的完整的性质或状态.

备注：采用后F3准备被删除，在不定的将来，舌型阀密封件耐受性要求会在ASME 1112.19.5 里标明。

F3.2 范围

这个测试是为了评估舌型阀或其它密封件在两种加速老化环境下的密封特性，每一种组成一款下列两种常见的消费者产品： Clorox Bleach 或同等产品和2000 Flushes Bleach 或同等产品. 完成测试后，所测样板将会就其是否能够承受放入碗状清洁器，以及能否保持不漏进行评估。

F3.3 步骤

F3.3.1 漏水率测试。 下列测试应在加速测试之前和结尾进行。

（a） 在测试装置里将测试样板附于阀座（由制造商指定）。在这种情况下，测试装置由直径8英寸的透明的PVC 管组成，此管附在扁平的0.25 英寸（最小值）的PVC 扁杆然后密封好。阀座应该通过扁杆上合适的孔缚在测试装置上。测试装置应放在3L有刻度的大口杯上以准确监控和测量任何漏水。

备注：如果能使测试者提供测试所需的环境，另外的测试装置可以使用。

（b） 从水龙头取水注入测试装置指定的注水线。水龙头水的水温为16-27℃. 注水线应设在阀座上方178MM 处。这代表了大部分商业，住宅座便器的最低水位。

（c） 提起试体，冲洗测试装置。注水然后重复两次。这样试体会变湿，找到它的座位。

（d） 注水直到测试装置的注水线。让装备闲置24小时 ±1 小时以便舌型阀适当地落座。

（e） 在快到24小时时，开始测试。测试应该进行1小时。

（f） 当测试完结时，从有刻度的大口杯上移走测试装置，然后检查大口杯是否有水从测试装置漏出。如果大口杯是干的，报告上写“无漏水”。如果有水，检查大口杯刻度上水的量。将水移到较小刻度大口杯里或圆锥体里以测值。报告漏水量以这种格式“ xx ml/小时”。如果漏水量太小，不好测量，报告写“几滴漏水”。

（g） 当F3.3.2加速测试完结时，重复F3.3.1从（a）到 (f) 的步骤。

（h） 标准。任何舌型阀的渗漏都作为不合格。

F3.3.2 加速测试。下列两个放入碗状清洁器测试应该包括为单独测试：Clorox Bleach 或同等产品和2000 Flushes Bleach 或同等产品.

（a） 使用碗状清洁器时需要一种浓缩液。这种浓缩为2000ppm全氯水溶的.每一种溶液，要依照段落F3.3.2 步骤（b） 到 (h)。

（b） 溶液在最初准备好后和有改变时要被分析。溶液浓度要被记录。如果分析者指出按溶液比按照F3.3.2 （a）配制的多出10% ，则次溶液应丢掉，再配制新溶液。试体应被插入测试容器中（广口瓶或其他合适容器），这样试体密封表面就不会有物理压力。每个广口瓶只用一个试体。

（c） 溶液应加入测试容器中以便完全盖住试体；尽可能加多一些溶液。

（d） 测试容器中的试体和溶液应置于一个机械的通过对流传热的烤箱中,（或其他器械）可以保持测试温度在40℃±3℃。在加速测试期间，测试温度应保持在40℃±3℃ 28天。

（e） 测试容器中的溶液应该每日更换。

（f） 试体在28天后要从测试容器中拿出，在1小时内按照段落F3.3.1 标准进行渗漏测试。

（g） 每一个试体被测试时，要重复段落F3.3.2标准，步骤(c) 至(f)。

为确保测试的准确性，在每一份溶液测试时，最少要有2个试体。

（英文17页） 图表8  检测座便器重力型水箱和座便器冲水型水箱必须的供水标准

 (a) 所示水供应为标准配置  

（b）所示水供应已准备好作座便器测试

总则：下列步骤为水箱类座便器（重力型水箱和冲水阀型水箱）测试水供应标准配置。下列步骤的目的是在最低测试压力下建立系统能力，这样模拟了在现场安装中所允许的最大管道阻力。

(a) 控制阀（4）应该设置为可以提供降低了的静压力140 kPa。

(b) 阀门（6）和（9）应该被调节以能建立流量为11.4L/分，流量压力为60 kPa，显示在测量表（7）上。阀门（11）应该完全打开，除了当需要水流完全关闭外。
(c) 当所规定的水流条件达到后，阀门（9）应被移走，安装被测座便器。
备注：

（1） 水供应。用来测试的水应该干净。最小为860 kPa 的供应静压力应被提供。

（2） 过滤器。过滤器应被使用以从水供应系统中去除微粒和污染物，防止对运作系统的干扰或对被测座便器的干扰。

（3） 流量计。流量计应包涵0-38L/分的范围，准确度为2%。其它区域和涡轮仪表应可以使用。

（4） 控制阀。减压阀应包涵140-550 kPa的范围，在下降压力为35 kPa下，有不少于0-38L/分的能力。

（5） 供应管道。进行座便器测试时，应使用最低直径为19MM管或管道。

（6） 阀门。控制阀应为商业性全球通用的19MM或同等的以推动节流阀。

（7） 压力表。压力表应包涵0-690 kPa的范围，有10 kPa的分界线，全刻度准确度为2%。

（8） 软管。软管应该连接标准配置到座便器的供应集合。最小软管内直径为16MM。

（9） 止水阀。止水阀模拟进水阀，最佳尺寸为3/8 英寸。

（10） 被测座便器。完整的一套，有水箱和进水阀。

（11） 球或门阀。应该由来控制开或关。最小直径为19MM。
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检测座便器和小便器冲水阀的必须的供水标准
总则：下列步骤为冲洗阀型座便器和小便器测试的水供应标准配置。下列步骤的目的是在最低测试压力下建立系统能力，进行冲洗阀型座便器和小便器测试，这样在容易重复的实验室条件下模拟了典型的现场安装。

（a） 冲洗阀型座便器的静压力应该为240 kPa, 310 kPa 为冲刷型锅，或调节控制阀以便使小便器达到170 kPa。

（b） 整套冲洗阀配有相应的角度停止，当它处于完全打开的位置时应该和系统的排出端连在一起并通向大气。

（c） 冲洗阀应在最高流速时被启动，冲洗阀型座便器为95 ±4 L/分； 冲刷锅型为133 ±4 L/分；小便器为38±2 L/分。通过调节控制阀（７）来取得。

（d） 冲洗阀应连接到测试锅内，角度停止应按照制造商的推荐来调节。冲洗阀连接到测试锅时的最高流速，最高流量压力表在仪表（10）应该被记录。如果需要的话，在350 kPa __550 kPa　条件下进行用水量测试时，最高流速应该通过对角度停止的调节来维持在±4 L/分。

备注：

（1） 水供应。用来测试的水应该干净。最小为860 kPa 的供应静压力应被提供。

（2） 过滤器。过滤器应被使用以从水供应系统中去除微粒和污染物，防止对运作系统的干扰或对被测座便器的干扰。

（3） 流量计。流量计应包涵0-227L/分的范围，准确度为2%。其它区域和涡轮仪表应可以使用。

（4） 控制阀。减压阀应包涵140-550 kPa的范围，在下降压力为35 kPa下，有不少于189L/分的能力。

注意：一种（51MM）的控制阀缩短到３８mm 时被发现满意地取得规定的流速。一些38 mm 的控制阀应受到限制不允许高流速。建议再使用一个控制阀来提供受控制的进水压力。

（5） 供应管道。进行座便器测试时，应使用最低直径为３８MM管或管道。］

（6） （７）(8) 阀门。控制阀应为商业性全球通用的38MM或同等的以推动节流阀(7), 快速关闭（８），绕过（6）控制阀。

（9）和（10）压力表。压力表应包涵0-690 kPa的范围，有10 kPa的分界线，全刻度准确度应不少于2%。

（11）软管。软管应该连接标准配置到冲洗发阀的供应集合。最小软管内直径为32MM，长度不应该超过3米。

（12）冲洗阀。冲洗阀应该和相配的供应停止一起供应。由制造商的可选择性，座便器制造商或测试实验室应该为测试提供测试冲洗阀。所有根据本标准来测试的的冲洗阀应该符合最新版本的ASSE1037。
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